ALT | EN.
Metabo kombimaskiner kan ganske enkelt alt. De kan fresing av taklist. Men det beste er at ombyggingen fra

brukes som bordsirkelsag, som avretter- eller tykkel- én funksjon til en annen gjgres raskt og uten verktgy. Har
seshgvel, som bordfres eller for boring av avlange hull. du flere gnsker?

De kulelagrede glideanleggene gjgr den ogsa ideell for

F.eks. Multi 260 S

Stort freseanlegg Kulelagret
med pressanordning glideanlegg;
i trykkstgpt aluminium. ideel for fresing

av hodelist.

Stabil bordplate
av stalplate.

Stort freseanlegg
med trykkinnretning i
trykkstgpt aluminium.

Trinnlgs haydejustering
ved tykkelseshgvling.

Lasbar hovedbryter. K
Sveiset understell

for hgyeste presisjon
og stabilitet.

Multi 260 S som bordsirkelsag
med standard hardmetall-sagblad
og glideanlegg.

Multi 260 S som avretter- og tykkelseshgvel Anlegget med fastklemming for
eller som bordfres med innretning for boring sikkert feste.
av avlange hull.




EGENSKAPER

= Fem ganger kombinerte kombimaskiner: kan
brukes fullt ut som bordsirkelsag, avrettingshgvel,
tykkelseshgvel, som bordfres og til langhullboring
(med tilbehgr)

= Enkel ombygging av forskjellige aggregater uten
spesialverktgy

= Trinnlgs hgydejustering ved tykkelseshgvling;
stalriflet uttrekksvalse

s Lasbar hovedbryter

= Stort fresanlegg med pressanordning i stabil
trykkstgpt aluminium

= Stabil bordplate i stalplate, tykkelsesbord i stgpegods

= Maks. verktgydiameter i fresanlegget 180 mm,
i bordet 150 mm

= Kulelagret glideanlegg - ideelt for fresing av hodelist

= Boreanordning for avlange hull kan monteres pa siden
(tilbehgr)

= Bredt omfattende tilbehgrsprogram for allsidig bruk

MULTI 260 S - W

MULTI 260 S - D

Kombimaskin
MULTI 260 S - W

Kombimaskin
MULTI 260 S - D

Spesielle fordeler
= For enfaset vekselstrgm
= For trefase

Sammenlignbare maskinkjennetegn
Som bordsirkelsag

Bordstgrrelse

Skjeerehgyde 90/45°

Sagblad, svingomrade

Maks. snittbredde

Turtall

Snitthastighet

Skyveglider

- Tverranslag lengde

- Svingomrade tverranslag (hgyre/venstre)
- Snittbredde foran/bak sagblad

Som avretterhgvel
Bordlengde
Hgvelbredde
Sponuttak maks.
Akseldiameter
Akselturtall

Som tykkelseshgvel
Tykkelsesbord L x B
Gjennomgangshgyde/-bredde
Sponuttak maks.
Matehastighet

Som bordfres

Spindelturtall

Diameter til spindelen
Spindelhgydejustering (maks.)

MalLxBxH
Nominelt effektforbruk
Avgitt effekt

Vekt

Standardutstyr

Type
Bestillingsnr.

1.040 x 400 mm
90 mm/58 mm
0-45°
420 mm
4.600 /min
60 m/s
1.080 x 140 mm
800 mm
45 °/45 °
720/1.250 mm

1.040 mm
260 mm
4 mm
62 mm
6.300 /min

590 x 260 mm
150 mm/260 mm
4 mm
7 m/min

4.300/8.500 /min
30 mm
125 mm

1.080 x 880 x 850 mm
2,2 kW
1,5 kW
166 kg

HSS-hgvelkniv (kan slipes), hardmetall
sagblad @ 250 mm, kulelagret glideanlegg,
avsugsstuss-diameter 100 mm, understell
med hjul

MULTI 260 S - W
0290026008

1.040 x 400 mm
90 mm/58 mm
0-45°
420 mm
4.600 /min
60 m/s
1.080 x 140 mm
800 mm
45 °/45 °
720/1.250 mm

1.040 mm
260 mm
4 mm
62 mm
6.300 /min

590 x 260 mm
150 mm/260 mm
4 mm
7 m/min

4.300/8.500 /min
30 mm
125 mm

1.080 x 880 x 850 mm
2,2 kW
1,5 kW
166 kg

HSS-hgvelkniv (kan slipes), hardmetall
sagblad @ 250 mm, kulelagret glideanlegg,
avsugsstuss-diameter 100 mm, understell
med hjul

MULTI 260 S - D
0290026016




EGENSKAPER

Fem ganger kombinerte kombimaskiner: kan
brukes fullt ut som bordsirkelsag, avrettingshgvel,
tykkelseshgvel, som bordfres og til langhullboring
(med tilbehgr)

Enkel ombygging av forskjellige aggregater uten

spesialverktgy

= Trinnlgs hgydejustering ved tykkelseshgvling; stalriflet

uttrekksvalse
= Tre trekkraftige motorer

= Lasbar velgerbryter for alle tre motorene
= Hgy grad av sikkerhet under arbeidet takket veere

bredere sikkerhetsendebryter
= Tunge bordplater i stgpegods

= Maks. verktgydiameter i fresanlegget 180 mm,

i bordet 150 mm

= Kulelagret glideanlegg - ideelt for fresing av hodelist

= Glideanlegg med stabil svingarmstgtte

= Boreanordning for avlange hull kan monteres pa siden

(tilbehgr)

= Med omfattende tilbehgrsprogram for allsidig bruk

MULTI310G - W

MULTI310G - D

Kombimaskin
MULTI310G - W

Kombimaskin
MULTI310 G -D

Spesielle fordeler
= For enfaset vekselstrgm
= For trefase

Sammenlignbare maskinkjennetegn
Som bordsirkelsag

Bordstgrrelse

Skjeerehgyde 90/45°

Sagblad, svingomrade

Maks. snittbredde

Turtall

Snitthastighet

Skyveglider

- Tverranslag lengde

- Svingomrade tverranslag (hgyre/venstre)
- Snittbredde foran/bak sagblad

Som avretterhgvel
Bordlengde
Hgvelbredde
Sponuttak maks.
Akseldiameter
Akselturtall

Som tykkelseshgvel
Tykkelsesbord L x B
Gjennomgangshgyde/-bredde
Sponuttak maks.
Matehastighet

Som bordfres

Spindelturtall

Diameter til spindelen
Spindelhgydejustering (maks.)

MalLxBxH
Nominelt effektforbruk
Avgitt effekt

Vekt

Standardutstyr

Type
Bestillingsnr.

1.080 x 435 mm
82 mm/56 mm
0-45°
450 mm
4.200 /min
54 m/s
1.080 x 140 mm
800 mm
45 °/45 °
680/1.250 mm

1.400 mm
310 mm
4 mm
62 mm
6.200 /min

550 x 310 mm
200 mm/310 mm
5 mm
75 m/min

4.300/6.750/8.500 /min
30 mm
130 mm

1.400 x 890 x 890 mm
2,6 kW
1,8 kW
355 kg

HSS-hgvelkniv (kan slipes), hardmetall
sagblad @ 250 mm, kulelagret glideanlegg,
avsugsstuss-diameter 100 mm

MULTI310G - W
0290031001

1.080 x 435 mm
82 mm/56 mm
0-45°
450 mm
4.200 /min
54 m/s
1.080 x 140 mm
800 mm
45 °/45 °
680/1.250 mm

1.400 mm
310 mm
4 mm
62 mm
6.200 /min

550 x 310 mm
200 mm/310 mm
5 mm
7,5 m/min

4.300/6.750/8.500 /min
30 mm
130 mm

1.400 x 890 x 890 mm
2,8 kW
2,2 kW
355 kg

HSS-hgvelkniv (kan slipes), hardmetall
sagblad @ 250 mm, kulelagret glideanlegg,
avsugsstuss-diameter 100 mm

MULTI310G - D
0290031010




Materiale  Mal Tannde- Utforelse Best. nr.
TILBEHOR TIL KOMBIMASKINENE mm ling
Transportinnretninger
Hardmetall- 250 x 3,2 x 30 60 Vekseltann, 0910010182
Best wolfram sekundeerhull-holder
est.nr Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 80 Vekseltann, 0910031031
Understell med hjul 0920054102 wolfram sekundaerhull-holder
\‘h = For enkel transport Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 80 Flattann/trapestann, 0910031040
com Egnet for: Multi 310 wolfram 5° neg.
Bordforlengninger FOR HGVLING
HSS hgvelkniv
Best nr: = For alt mykt og hardt tre
Bordforlengelse 0920053947 = Kan etterslipes
= For at lange arbeids- = 18% andel wolfram = lenger levetid
stykker skal ligge sikkert
= Med hgydejusterbar Mmal Egnet for Pakkeenhet Best. nr.
stgttefot
mm
= Eksenterklemme: lett -
4 montere og ta fra 260 x 20 x 2,5 Multi 260 2 0920054030
hverandre igjen 310 x 20 x 2,5 Multi 310 2 0920054048
= Montasje foran og bak er
mulig Innstillingsanordning for havelkniv
Egnet for: Multi 260 S 2
Lengde: 1.000 mm
Bredde: 150 mm Best. nr.
Innstillingsapparat for havelkniver 0911016397
= Egnet for alle knivakslinger
FOR SAGING = Enkel handtering og eksakt
Skyvegliderutvidelser skjerframspring
. m | trekassett
\' Leveranse: 2 magnethgvelkniv-
Best. nr. innstillingsapparater, 3 innstillings-
—=mmg Skyvegliderutvidelse 0920054072 plater for knivframspring
. = For a utvide anleggsflaten
= Monteres og tas fra hverandre uten
verktgy Skyvetre
Lengde: 350 mm
Bredde: 262 mm
Best. nr.
Skyvetre 0911060213
Avkortingsanlegg m = For sikker frammating av korte
arbeidsstykker ved avretting
Best. nr.
Avkortingsanlegg 0920054110 Glidemiddel

= For innsetting i tverranlegget pa
skyveglideren

= Gjgr det mulig a kappe arbeids-
stykker inntil en lengde pa 1700 mm

m Uttrekkbar

= Lengde 1100 mm

= For at treet skal gli lett pa avrettingsplaten og tykkelsesbordet

Sirkelsagblader

= Topp snittresultat takket veere at tennene er slipt
pa alle sider og hgy plan- og rotasjonsngyaktighet

= HW-blader: lang brukstid takket veere produkter
i hardmetall

= Kan slipes flere ganger
= Made in Germany

Materiale Mal Tannde- Utforelse Best. nr.
mm ling

Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 24 Vekseltann 0910060368

wolfram

Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 34 Vekseltann, 0910030990

wolfram sekundaerhull-holder

Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 42 Vekseltann, 0910031015

wolfram sekundaerhull-holder

Hardmetall- 250 x 2,8 x 20 48 Tak-hultann, 0910010166

wolfram sekundaerhull-holder

Hardmetall- 250 x 2,8 x 30 60 Vekseltann, 0910031023

wolfram sekundaerhull-holder

Best. nr.
i Waxilit-glidemiddel 0911001071
- = For at treet skal gli lett
pa avrettingsplaten
og tykkelsesbordet
Waxilit-glidemiddel 4313062258
= For at treet skal gli lett
pa avrettingsplaten
og tykkelsesbordet
FOR FRESING
Tappebord
Best. nr.
E— Tappebord 0920054080

4 _d = Hindrer at arbeidsstykket
¥ blir trukket inn i
’ = kapslingen av fresen
= Spesielt ved fresing av
. kort hodelist
. 440 x 150 mm

b
X
=2
N4
w
'—
w
2]
w
>
(7]

TRYKKLUFTSYSTEMER SLIPEMASKINER

VANN-/PUMPETEKNIKK




Buefreseanlegg

Best. nr.

Buefreseanlegg 0920054099
= Muliggjgr fresing av

buede arbeidsstykker

og arbeidsstykker med

lignende form
= Avsugstilkobling

@ 100 mm

Sporfres i hardmetall

Vendeplatefalsknivhode

= For fasing, fuging og falsing pa alle
trematerialer

= Med 2 hardmetall-vendeplater og
4 vendeforskjeerere i hardmetall

= Enkel utskifting av vendeplatene og malene

= Egnet for arbeider med manuell frammating
= Spenntykkelsesbegrenset og lite tilbakeslag

= BG tre testet

Hayde Diameter Boring Best. nr.
= For fresing i alle tretyper og platematerialer mm mm mm
= Hardmetallbestykket sporfres 30 100 30 0914004128
= Spordybde maks. 25 mm 50 125 30 0914007895
= BG tre testet
Reservekniv for vendeplate-falsknivhode
Sporbredde Diameter Boring Best. nr.
mm mm mm Best. nr.
4 100 30 0914031095 Vendeplater for falsknivhode (1 par) 0914007933
6 100 30 0914031117 for falsknivhode 0914004128
8 100 30 0914031125  (som reservedel)
10 100 30 0914031133 Lengde: 30 mm
12 100 30 0914031141 _"r"”k‘/k‘ifs';a”;”;m
1 199 30 0914031150 Vy d I. t, for falsknivhode (1 ) 0914007909
16 100 30 0914031168 endeplater for talsknivhode {1 par
18 100 30 0914031176 for falsknivhode 914007895
(som reservedel)
20 100 30 0914031184 | ongde: 50 mm
Hgyde: 12 mm
Tykkelse: 1,5 mm
Justerbar sporfres i hardmetall L4 - -
Vendeforskjzerer for falsknivhode (1 par) 0914007917
for falsknivhode 0914007895
og falsknivhode 0914004128
(som reservedel)
Lengde: 14 mm
Hgyde: 14 mm
Tykkelse: 2 mm
Best. nr.
Sporfres i hardmetall 0914007828 LU LT
m For fresing i hard- og myktre samt alle platematerialer = For fasing, fuging, falsing og gjeeringsfresing
= Hardmetallbestykket for tverrgaende og langsgaende pé alle trematerialer
spor i heltre = Svingbart knivhode med 2 vendeplater
m Fresebredden kan varieres ved a legge inn i hardmetall
mellomringer = Vendeplatene kan svinges til begge sider
= Over- og underdel holder hver 2 ryddeskjeer i 5°- skalatrinn til maks. 60°
og 2 forskjeerere = Spenntykkelsesbegrenset, med lite
m Spesielt egnet for arbeid med manuell frammating tilbakeslag, best egnet for arbeid med
= BG tre testet manuell frammating
Spordybde maks. 38 mm = Enkel utskifting av vendeplatene
Sporbredde: 4 - 756 mm = BG tre testet
Diameter: 150 mm
Doring: 30 mm
HSS-limprofilfres Hoyde Diameter Boring Best. nr.
mm mm mm
40 120 30 0914004136
: Reservekniv for vendeplate-svingknivhode
Best. nr. Best. nr.
HSS-limprofilfres 0914004110 Vendeplater for svingknivhode (1 par) 0914007941

= For framstilling av limforbindelser i hard- og myktre

= Spesielt ved stgrre tverrsnitt for fortanning av
arbeidsstykker pa fasader

m HSS-bestykket

= BG tre testet

Hgyde: 45 mm

Diameter: 120 mm

Boring: 30 mm

for svingknivhode 0914004136
(som reservedel)

Lengde: 40 mm

Hgyde: 12 mm

Tykkelse: 1,5 mm




Panelfres

= For framstilling av paneler pa mgbel-
’ og romdgrer, samt fyllinger, pa langs

og tvers av fiberen

FOR BORING AV AVLANGE HULL

Boreanordning for avlange hull

S aTillatte profilvarianter ved differensiert Best. nr.
pamontering av verktgyet Boreinnretning for avlange 0920054056
m Fortrinnsvis egnet for ulimt heltre hull
= Hardmetallbestykket = For fresing av plugghull
= BG tre testet og avlange hull
= Med handtakbetjening
Hoyde Diameter Boring Best. nr. for langsgéende og
mm mm mm tversgaende bevegelser
Inkl. tannkrans-borchuck
16 150 30 0914004160 og spennanordning
Festebord: 300 x 150 mm
. Arbeidshgyde: 830 mm
Motprofilfresesett Lengdejustering: 110 mm
m for et utall profiler og motprofiler i heltre og Boredy_/bde: .110 mm
“ t : Hgydejustering: 80 mm
rematerialer :
. . Borchuckspennvidde:
i m sett med 3 forskjellige freser, tilpasset hverandre 214 mm
__a = med lite tilbakeslag, for manuell mating Fvsugsstuss-diameter:
= hardmetallbestykket 100 mm
= BG tre testet Egnet for: Multi 260
Boreinnretning for avlange 0920054064
hull
Best. nr. = For fresing av plugghull
- og avlange hull
Motprofilfresesett (3-delt) 0914004144 . Lo
. Lo = Med handtakbetjening
m For et utall profiler og motprofiler i heltre og .
. for langsgaende og
trematerialer :
o . tversgéende bevegelser
= Sett med 3 forskjellige freser, tilpasset hverandre L
o ; = Hurtig pa- og
= Med lite tilbakeslag, for manuell mating avmontering ved hjelp
= Hardmetallbestykket av to eksenterspaker
= BG tre testet m Separat hgydejustering
Turtallsomrade: 6000 - 11000 /min Inkl. tannkrans-borchuck,
Diameter: 120 mm spennanordning og
Boring: 30 mm montasjesett
Festebord: 300 x 150 mm
Arbeidshgyde: 810 mm
Lengdejustering: 110 mm
Profilfres Multicut Boredybde: 110 mm
Hgydejustering: 110 mm
Borchuckspennvidde:
2-14 mm
Avsugsstuss-diameter:
100 mm
Egnet for: Multi 310
Best. nr.
. . Fres for avlange hull
Profilfresesett Mu_ltlcyt S (5-delt) . ke m Alle fresebor for avlange hull kan spennes inn i ngkkelchuck
= For et utall profiler i heltre og trematerialer Med 2 K brekk
= Sett med 5 forskjellige freser, tilpasset hverandre " Vi € re::e S Jazr 0g sponbrekkespor
= Med lite tilbakeslag, for manuell mating = Venstreskjeerende
= Hardmetallbestykket
= BG tre testet Lengde Diameter Pakkeenhet Best. nr.
Turtallsomrade: 6000-11000 /min mm mm
Diameter: 120 mm
Boring: 30 mm 150 14 1 0911055830
160 16 1 0911055848
Fresesett for avlange hull
Universalfresehode = Alle fresebor for avlange hull kan spennes inn i ngkkelchuck
m Utskiftbare profilkniver gir mange formmuligheter m Med 2 rette skjeer og sponbrekkespor
m Spenntykkelsesbegrenset og lite tilbakeslag = Venstreskjeerende
= Egnet for manuell mating
= BG tre testet
Best. nr.
Freseborsett for avlange hull 0911055821
Best. nr. hver bestar av 1 fres for avlange
Universalfresehode 0914056110 hull @6, 8,10 og 12 mm
Komplett i treskrin med kniv- og
avviserpar Nr. 0, 1, 3, 13, 16, 17, 21
Hgyde: 40 mm
Diameter: 96 mm
Boring: 30 mm Vedlikeholds- og pleiespray
Ytterligere profilkniver og avvisere for universalfreshode LU
se side 259 Vedlikeholds- og pleiespray 0911018691
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